42 druk 3D kompozytéw i metali

Druk 3D czesci z tworzyw
sztucznych na skale przemystowa
w technologii SLS

MGR INZ. DAWID ZIELINSKI

Firma EOS, wiodacy i swiatowy dostawca technologii przemystowego wykorzystania druku 3D dla materiatéw metalicznych
i polimerowych, zaprezentowat na targach formnext 2017 nowy system EOS P500, przeznaczony do addytywnego
wytwarzania modeli. Drukarka 3D adresowana jest dla przedsiebiorstw chcgcych wytwarzac na skale przemystowg czesci
i elementy z tworzyw sztucznych o wysokiej jakosci.

=== 0S P500, jako w petni zautomatyzowany system, oferuje najwyz-
| 573 wydajnos¢ produkcyjng dla osiagniecia najnizszych kosztow
jednostokowych produkcji oraz umozliwia przetwarzanie materia-
s 1OW pOlimerowych w temperaturach roboczych do 300°C. W celu
wspdlnego opracowania i rozwoju pierwszego wysokojakosciowego po-
limeru, EOS podpisat niedawno porozumienie z firma Arkema, wiodgcym
miedzynarodowym producentem specjalistycznych chemikaliow.

Zwiekszona dwukrotnie wydajnos¢ oraz
zoptymalizowany czas wytwarzania dla
wzrostu produktywnosci

System EOS P500 odznacza sie dwukrotnie wiekszg szybkoscig wy-
twarzania, w poréwnaniu do obecnie najszybszego systemu lasero-
wego spiekania polimeréw EOS P396. Wptywa na to wiele czynnikdw,
w tym przede wszystkim dwa wysokowydajne lasery o mocy 70W,
ktére wykorzystywane sg do stapiania materiatu oraz nowy recoater.
Dzieki precyzyjnemu sterowaniu mozliwe jest nakfadanie nowej war-
stwy proszku z tworzywa sztucznego na platforme robocza maszyny
z bardzo duzg predkoscia (600 mm/s). Podobnie zostat takze zoptyma-
lizowany przeptyw materiatu wewnatrz drukarki 3D. W przeciwienstwie
do dotychczasowych systemoéw firmy EOS, nowy EOS P500 umozliwia
natozenie na platforme robocza wstepnie juz podgrzanego materiatu
polimerowego, co wptywa na skrocenie czasu naktadania kolejnych
warstw materiatu oraz ich naswietlania.

Réwniez pozostate etapy pracy przed i po zakoriczeniu rzeczywi-
stego procesu budowy elementu przebiegajg znacznie szybciej oraz
ptynniej: w przypadku wymiennej komory roboczej jej podgrzewanie
oraz chtodzenie po procesie wytwarzania z umieszczonym gotowym
elementem odbywa sie poza systemem EOS P500. Ponadto sama ope-
racja wymiany wspomnianej komory roboczej odbywa sie w bardzo
krétkim czasie, co sprawia, iz uzytkownicy zaledwie w ciggu 15 minut
po zakoniczeniu procesu budowy elementu sg w stanie rozpocza¢ ko-
lejny proces wytwarzania. System nie wymaga réwniez czestego czysz-
czenia (zwykle raz w tygodniu) oraz serwisowania (zazwyczaj raz do
roku), przez co catkowity czas pracy systemu EOS P500 wzrasta nawet
0 75% w poréwnaniu do poprzednich systemdw oraz konkurencyjnych
modeli rynkowych. Uzyskanie wysokiej produktywnosci oraz wydajno-
$ci opisywanego systemu mozliwe jest do osiggniecia dzieki wykorzy-
stywaniu wysokiej jakosci sprawdzonych komponentéw EOS. Przykia-
dowo dodatkowa funkcja EOSAME umozliwia niejako ujednolicenie
wprowadzonej energii lasera, zapewniajac tym samym wysokga jakos¢
i powtarzalno$¢ wiasciwosci otrzymywanych komponentéw oraz ich
dokfadnos¢ wymiarowa, co stanowi decydujacy czynnik w przypadku
produkdji seryjnej.

Gotowy do cyfrowego sterowania i kontroli
wytwarzania

EOS P500 obejmuje szereg rozwigzan z zakresu zarbwno monitoro-
wania procesdw wytwarzania, jak rowniez ich integracji. Zastosowanie
rozbudowanej technologii czujnikdw oraz kamer optycznych i termicz-
nych pozwala na uzyskiwanie oraz analize danych pomiarowych, co
w konsekwencji prowadzi do zapewnienia wysokiej kontroli jakosci na
skale przemystowa. Uzytkownicy otrzymujg pakiet waznych informadiji
dotyczacych m.in. ilosci resztkowego tlenu lub temperatury w komorze
roboczej maszyny. W potaczeniu z oprogramowaniem EOSCONNECT
dane produkcyjne oraz maszynowe moga by¢ w pierwszej kolejno-
$ci gromadzone, pobierane w czasie rzeczywistym (produkcyjnym),
a nastepnie integrowane z istniejaca infrastrukturg IT. Oprécz tego firma
oferuje réwniez intuicyjng aplikacje do wizualizacji danych na interfejsie
maszyny. Tego typu rozwigzania umozliwiaja kompleksowe oraz jedno-
czednie przyjazne uzytkownikowi nadzorowanie i kontrolowanie parku
maszynowego.

Integracja oprogramowania odgrywa réwniez istotng role w etapie
przygotowania procesu budowania elementu. EOS P500 stanowi pierw-
szy system, ktory wspierany jest przez intuicyjne w obstudze, otwarte oraz
wydajne narzedzie EOSPRINT2. Oprogramowanie to jest juz dostepne dla
wielu systemow DMLS firmy EOS, umozliwiajac inzynierom przypisywa-
nie, przyporzadkowanie oraz optymalizowanie danych CAD.

Zapewnienie tagcznosci przed, w trakcie oraz po procesie druku ma
kluczowe znaczenie dla integracji systemu EOS P500 w zautomatyzo-
wane srodowisko produkcyjne oraz stanowi pierwszy krok na drodze
do zautomatyzowanego taricucha produkcyjnego w obszarze przetwa-
rzania materiatéw polimerowych.

Przetwarzanie nowych materiatow
Drukarka 3D EOS P500 pozwala na przetwarzanie tworzyw sztucz-
nych w temperaturach roboczych wynoszacych nawet do 300°C,
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umozliwiajac tym samym stosowanie miedzy innymi takich klas po-
limeréw jak PA6, PBT, PET, PPS, PEKK oraz wiele innych. Zastosowanie
i przerébka szerokiej gamy materiatéw polimerowych umozliwia fir-
mom wykorzystanie druku 3D w nowych obszarach przemystu, takich
jak branza motoryzacyjna lub produkcja elementéw oraz komponen-
téw dla sektora elektronicznego. Wazny element, ktéry zapewnia wyso-
ka jakos¢ procesu budowy modelu, stanowi tréjstopniowa jednostka fil-
trujgca. Gtéwnym zadaniem wspomnianego urzgdzenia jest filtrowanie,
przeciwdziatajgce odgazowaniu materiatu oraz zanieczyszczeniu jego
czastek w przestrzeni roboczej maszyny drukujacej.

Pierwszym wysokojakosciowym polimerem dostepnym dla systemu
EOS P500 jest PEKK. Materiat ten jest trudnopalny, a dodatkowo odzna-
cza sie wysoka odpornoscia termiczng i chemiczna, co sprawia, iz stanowi
alternatywe dla metalu. Celem wykorzystania wysokojakosciowego ma-
teriatu jest umozliwienie firmom optacalnego wytwarzania wyrobdw, jak
i rwniez realizacje wczesniej niemozliwych do wykonania aplikacji oraz
produktéw. Dla opracowania materiatu opartego na bazie linii produk-
téw Arkema KEPSTAN® PEKK, EOS rozpoczat wspdtprace z firmg Arkema,
wiodacym miedzynarodowym producentem specjalistycznych chemika-
libw oraz nowoczesnych i zaawansowanych materiatow. EOS P500 stano-
wi ponadto otwartg platforme, dzieki czemu inni producenci moga row-
niez rozwija¢ oraz opracowywac materiaty dla wspomnianego systemu.
Obecnie EOS wspdtpracuje juz z firmami Evonik oraz BASF, czego celem
jest opracowanie nowoczesnych materiatow polimerowych.

Materialise kupuje pierwszy system EOS P500

Materialise jest pierwszg firma, ktéra zdecydowata sie na zakup sys-
temu EOS P500. Posiadajac ponad 27-letnie doswiadczenie w branzy
AM, firma oferuje szerokie ustugi w zakresie oprogramowania, konstruk-
cji oraz druku 3D.

— Cieszy nas wzrost produktywnosci, jaki moze zosta¢ osiggniety za
posrednictwem systemu EOS P500, a takze dzieki wykorzystaniu zinte-
growanego interfejsu, mozliwosci jego zastosowania w produkcji ma-
sowej. Skrécone czasy cykli produkcyjnych pomoga nam sprostac co-
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raz krotszym czasom realizacji zlecen, podczas gdy popyt na elementy
z tworzyw sztucznych wykonanych technika druku 3D dla zastosowan
przemystowych nadal rosnie. Doceniamy réwniez zdolnos¢ systemu do
pracy w temperaturze 300°C, poniewaz zapewnia to duzg réznorod-
nos$¢ przetwarzanych materiatow i tym samym otwiera nowe obszary
zastosowania technologii druku 3D — moéwi Bart Van Der Schueren, dy-
rektor ds. technologii w firmie Materialise.

Dr. Tobias Abeln, dyrektor dziatu technicznego oraz rozwoju (CTO)
w firmie EOS:

— Cieszymy sie bardzo, ze Materialise wybrat system EOS P500, kto-
ry z powodzeniem umozliwia wykorzystanie potencjatu addytywnych
technologii wytwarzania. Nasz nowy system faczy w sobie prawie 25
lat doswiadczenia firmy EOS w dziedzinie spiekania laserowego. Zopty-
malizowalismy system pod katem wzrostu produktywnosci, jakosci
otrzymywanych produktéw oraz dostosowalismy technologie dla ce-
l6bw zautomatyzowanej produkcji masowej. Jestesmy réwniez bardzo
dumni z faktu, iz firma Materialise jeszcze przed oficjalnym wdrozeniem
systemu EOS P500 postanowita w niego zainwestowac. Pokazuje to
ogromny potencjat systemu EOS P500, ktory oferuje zaréwno zasto-
sowanie najbardziej optymalnych parametréw wydruku, jak i réwniez
w petni spetnia wymagania stawiane przez wspodtczesny rynek.

O firmie EOS

Firma EOS jest wiodgcym $wiatowym dostawcg technologii dla
przemystowego druku 3D metali oraz tworzyw sztucznych. Zatozona
w roku 1989 niezalezna firma jest pionierem oraz innowatorem w za-
kresie dostarczania kompleksowych rozwigzan dla addytywnych tech-
nik wytwarzania. Dzieki bogatemu portfolio oferowanych przez firme
EOS produktéw, materiatéw oraz parametréw procesdéw wytworczych,
klienci zyskuja znaczng przewage nad konkurencjag pod wzgledem
jakosci i trwatosci produkowanego asortymentu, a takze dtugotermi-
nowej stabilnosci proceséow produkcyjnych. Uzupetnienie bogatego
portfolio firmy EOS stanowi ogdlnoswiatowy serwis oraz swiadczenie
kompleksowych ustug doradczych dla klientdw.

Zrodto: mgr inz. Dawid Zieliriski: Druk 3D czesci z tworzyw sztucznych na skale przemystowa w technologii SLS,
w: czasopismo , Tworzywa Sztuczne w Przemysle’, nr 1/2020.
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Nowy dyrektor zarzadzajacy regionu EuroCentral w Dassault Systémes

Firma Dassault Systemes mianowata Dominica Kurtaza dyrektorem zarzadzajacym regionu EuroCentral. Kurtaz bedzie
odpowiedzialny za ogot dziatan biznesowych w Niemczech, Austrii, Szwajcarii, Polsce i Czechach oraz na Wegrzech i Stowacji.
Doswiadczenie zdobyte w Dassault Systemes, rozlegta sie¢ kontaktow branzowych oraz sprzedazowe know-how pozwolg
Dominicowi Kurtazowi podjac sie kierowania jednym z najwazniejszych dla Dassault Systémes rynkdw oraz budowania relagji
miedzy przemystem a ludZzmi dzieki platformie 3DExperience.

Nowy dyrektor, Dominic Kurtaz skupi sie na trzech gtéwnych ob-
szarach biznesowych Dassault Systéemes: przemysle wytworczym, in-
frastrukturze i miastach oraz stuzbie zdrowia i naukach przyrodniczych.

Dominic Kurtaz dotgczyt do Dassault Systemes w 2007 r. Do roku
2012 byt m.in. dyrektorem rynku BeNelLux i EuroNorth, w ktérej to
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INF XPERIENCE
Dominic Kurtaz, nowy dyrektor zarzqdzajqcy
regionu EuroCentral w Dassault Systemes

roli odpowiadat za rozwdj branzy motoryzacyjnej. Pézniej, najpierw
w roli dyrektora sprzedazy na Europe, a nastepnie globalnego dyrek-
tora sprzedazy marki 3DExcite, odpowiadat za strategiczng wspotpra-
ce miedzy kanatami sprzedazowymi. W roku 2016 objat stanowisko
dyrektora zarzgdzajacego 3DExcite, aby w roku 2018 zosta¢ mianowa-
nym dyrektorem generalnym marki 3DExcite.

Poza nominacjg Dominica Kurtaza w regionie EuroCentral nasta-
pity takze inne zmiany: w dziale sprzedazy Jeroen Buring objat funk-
cje dyrektora zespotu Customer Role Experience, Dieter Sauer objat
funkcje dyrektora zespotu Customer Process Experience, a Christian
Matzen jest odpowiedzialny za dziatania sprzedazowe w ramach ze-
spotu Customer Solution Experience.

Zrédto: www.plastech.pl

MATERIALY & MASZYNY TECHNOLOGICZNE -4/2020


http://mostwiedzy.pl

