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FORUM OSIA_GNIEé Seminarium Obrébki Drewna w Szwecji

Na efektywnosc wplywa sposob przetarcia

We wspotczesnym
przerobie drewna prze-
ptyw surowca powinien

by¢ ,inteligentny”.

KAZIMIERZ ORLOWSKI

egoroczne, 20. Miedzyna-

rodowe Seminarium Ob-

robki Drewna w Skelleftea
w Szwecji $ciagnelo na poczatku
czerwca wielu przedstawicieli
firm produkujacych obrabiar-
ki i narzedzia, takich jak m. in.:
ASPI i GASSTECH z Suwalk, Ka-
nefusa Corporation (Japonia),
Leuco (Niemcy), AB Sandvik
Hard Materials (Szwecja), Séder-
hamn Eriksson (Szwecja), Super
Thin Saws (USA) i Micor (Szwe-
cja). Obecnych bylo ponad stu
uczestnikéw, reprezentujacych
wigkszo$¢ kontynentéw. Krajo-
we Srodowisko naukowe bylo re-
prezentowane tradycyjnie przez
przedstawicieli Politechniki
Gdanskiej i SGGW w Warszawie.
To cieszace sie¢ uznaniem spot-
kanie zorganizowane bylo przez
Wydzial Technologii Drewna
z siedzibg w Skelleftea, Uni-
wersytetu Technologicznego
w Lulea. Patronat nad semina-
rium sprawowalo réwniez IU-
FRO (The International Union of
Forest Research Organizations),
zrzeszajace ponad 15 000 na-
ukowcoéw, skupionych w okoto
700 organizacjach, z ponad 110
krajow. Seminarium z tego cy-
klu po raz pierwszy odbylo sie
w San Francisco (USA) w 1963
r. i od tego czasu stanowi prze-
de wszystkim forum miedzy-
narodowych spotkan wioda-

cych naukowcéw i specjalistow
z dziedziny przemystu, na kté-
rym prezentowane sg ostatnie
osiagniecia w zakresie narzedzi
skrawajacych do obrébki drew-
na, proceséw obrobkowych
i urzadzen. Kolejnym bardzo
waznym celem tych spotkan jest
dynamizowanie wymiany infor-
macji praktycznych pomiedzy
specjalistami z zakresu obrébki
drewna. Oprocz tego, w ramach
zwiedzania zakladéw przemy-
slowych, mozliwe jest poznanie
ich aktualnego stanu techniki.

Surowiec najlepiej

wykorzystany

Na tegorocznym seminarium
referat przewodni ,Przyszlos¢
przerobu surowca drzewne-

go” wyglosil prof. Arto Usenius
(VTT, Finlandia). Jego wystapie-
nie bylo skoncentrowane na uzy-
skaniu jak najwiekszej wydajno-
$ci materialowej z posiadanego
przez tartak suroweca.

- We wspoblczesnym przerobie
drewna przeplyw surowca powi-
nien by¢ ,inteligentny”, poczaw-
szy od jego pozyskania w lesie
- moéwil finski naukowiec. — To
oznacza, ze powinno sie zastoso-
wa¢ nowe podejscie, w ktorym
zawarte bylyby informacje o ja-
koscisurowca, jego zroédle pocho-
dzenia, a takze wtasciwosciach
wytrzymalo$ciowych materiatu
drzewnego, mogace wspoma-
ga¢ wspoéldzialanie pomiedzy
producentem a zorientowanym
odbiorca. Znaczacy wplyw na
wydajno$¢ materialowg ma sto-
sowany system podzialu diu-
zyc na klody, ktéry powinien
uwzglednia¢ gléwnie jakos¢ su-
rowca. Ta moze by¢ dokladnie
poznana nie tylko na podstawie

fot. M. Ekevad
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Powstawanie widréw podczas przecinania sosny suchej i zmrozonej pitq tarczowq (po lewej - drewno suche, po prawej - drewno zmroZone).

ogledzin zewnetrznych (ocena
wizualna), lecz gléwnie na pod-
stawie wynikéw skanowania su-
rowca, ukazujgcego precyzyjne
wykrywanie sekow zewnetrz-
nych i wewnetrznych. Ponadto,
powinno sie dazy¢ do dokladne-
go pomiaru $rednic kiod.

Kolejnym etapem przerobu su-
rowca jest jego umiejetne prze-
tarcie. Prof. Arto Usenius ogra-
niczyl sie do poréwnania trzech
typowych sposobéw przetarcia.
Przetarcie profilowe daje do-
chéd, przy przerobie kiod z drew-
na iglastego o mniejszej Srednicy
rownej ¥ 250 mm, wynoszacy
w obydwu przypadkach okoto
130 euro/m3. W tych sposobach
przetarcia sprzegi sa ustawione
na stale w okreslonym przedziale
czasowym. Podczas przecierania
~Zywego” sa one dopasowywane
do aktualnych potrzeb, co w efek-
cie pozwala - przy tej samej $red-
nicy mniejszego konca klody,
jak w poprzednim przypadku
- nieznacznie zwiekszy¢ dochod
do okolo 150 euro/m?. Najlepsze
efekty sa mozliwe do uzyskania
wtedy, gdy deski boczne sg poda-
wane do pilarek krawedziowych,
a nastepnie poddawane sa ska-
nowaniu i przecinaniu poprzecz-

Stanowisko montazu
kontrolnego schodéw.

fot. Kazimierz Ortowski
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Live sawing

nemu w celu uzyskania elemen-
tow o pozadanej dlugosci. Taki
system moze da¢ nawet dochod
dochodzacy do 170 euro/m?3. Kaz-
dy z typow przetarcia wymaga
stosownego, bardzo kosztowne-
go wyposazenia, a takze wtasci-
wego oprogramowania.

Tendencje i badania

Kolejne referaty byly wyglasza-
ne podczas obrad plenarnych
w kilku sesjach tematycznych,
poswieconych miedzy innymi
nowatorskim procesom obréb-
kowym, charakterystyce pil tar-
czowych oraz formowaniu wi6-
ra, materialom narzedziowym,
monitorowaniu procesu obréb-
kowego, szlifowaniu i ocenie po-
wierzchni obrobionej, produkcji
komponentéw drewnianych,

frezowaniu i skrawaniu obwo-
dowemu oraz stolarce i produk-
cji mebli. W kazdej z wyzej wy-
mienionych sesji wygtaszano po
3-4 referaty.
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konstrukcji drewnianej.

Cze$¢ referatébw miala glownie
charakter poznawczy, ktéry po-
zwala lepiej zrozumie¢ proce-
sy skrawania drewna. Jednym
z nich bylo wystgpienie dr. Mat-
sa Ekevada na temat formowa-
nia wiérow podczas przecina-
nia drewna pilami tarczowymi.
W imieniu wiasnym i wspétauto-
réw przedstawil on wyniki ba-
dan  doswiadczalnych, prze
prowadzonych za pomoca spe-
cjalnych pil na stanowisku la-
boratoryjnym. Dzigki zastoso-
waniu kamery pozwalajacej
zarejestrowa¢ 40 000 klatek na
sekunde mozliwe bylo zaobserwo-
wanie, w strefie skrawania, réznic
w ksztaltowaniu wiéréw w zalez-
nosci od rodzaju drewna i geome-
trii pily. Do tej kategorii mozna
by tez zaliczy¢ referat dr. Jakuba
Sandaka z Ivalsa (Wlochy), przed-
stawiajacy modelowanie struk-
tury geometrycznej powierzchni
drewna (chropowatos¢, falistosc),
w ktérym ujal on nie tylko kine-

Schody szwedzkiego
producenta.

fot. Drom Trappor
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matyczne warunki strugania ob-
wodowego drewna, lecz réwniez
zachowanie sie elementow ukladu
OUPN (drgania, bicie narzedzia),
a takze strukture anatomiczng
obrabianego drewna.

Czes¢ referatow miala znaczenie
utylitarne. Toru Minami z Kane-
fusa (Japonia) wykazal, ze po-
krycia wielowarstwowe ostrzy
pily tarczowej z CrN (azotek
chromu) wykonane metodg PVD
sa bardziej wytrzymate anizeli te
same warstwy jednopowlokowe.
Do tej grupy referatéw nalezalo-
by réowniez zaliczy¢ wystapienie
autora, ktéry w imieniu wsp6l-
autorow i wlasnym wykazal,
ze istniejg potencjalne korzysci
w postaci oszczednosSci materia-
lowych (wieksza wydajnos¢ ma-
terialowa) w wyniku zastosowa-
nia pil tarczowych nowego typu,
znanych pod nazwa Ekomultiks.
Wspomniane pily posiadaja spe-
cyficzng budowe rowkéw wioro-
wych, =zabezpieczajaca korpus
narzedzia przed niepozadanym
przeplywem wioréw pomiedzy
pila a utworzonym rzazem.
Tematyka, jaka pojawila sie za-
réwno na sesjach plenarnych,
jak i plakatowych, ukazala ten-
dencje i kierunki badan, ktoére
by¢ moze znajdg w przyszlosci
swoje trwale miejsce w przemy-
Sle w postaci nowych lub ulep-
szonych technologii w mecha-
nicznej obrébce drewna.

U producenta schodow
W ramach 20. seminarium
uczestnicy mieli mozliwos$¢ zapo-
znania sie z technologiami zakta-
du Drom Trappor w Norsjo (Va-
sterbotten, Szwecja), nalezacego
do skandynawskiego konsorcjum
SCC Joinex, grupujacego dziesie¢
zakladow produkcyjnych w Skan-
dynawii, produkujgcego schody.
Jest to najwigkszy producent
schodow na péikuli poédinocnej,
a o wielkosci firmy moze $wiad-
czy¢ rowniez jej roczny obroét
wynoszacy okolo 125 mln SEK.
Oproécz schodow standardowych
produkowane sg tam roéwniez
schody na specjalne zamoéwienie.
Wielkosc¢ hal, a takze ich wyposa-
zenie i jednoczes$nie duza liczba
asortymentu w toku produkcji

zrobily duze wrazenie.

Prof. dr hab. inz. Kazimierz Orlowski
jest pracownikiem naukowym Katedry
Technologii Maszyn i Automatyzacji Produkcji

Wydzialu Mechanicznego Politechniki Gdanskiej.

Autor dzigkuje Wydawni-
ctwu Inwestor z Tczewa,
wydawcy ,Gazety Przemy-
shu Drzewnego”, a takze
firmie GASSTECH PP za
ich udzial w finansowym
wsparciu jego uczestnictwa
w tym seminarium.

Zawody | Mistrzostwa w Dzieciolach

Trzej Grzegorzowie

na pudle

Mistrzem nadal Grzegorz,
ale z todzi.

Pogoda nie sprzyjata 31 lipca
uczestnikom szostej edycji Nie-
oficjalnych Mistrzostw Swiata
w Rzucie Europaletg, ale w miej-
scowosci Dziecioly (gmina Brze-
ziny k. Kalisza) udalo sie prze-
prowadzi¢ konkurs i wyloni¢
kolejnego ,sitacza”.

Ubiegloroczny zwyciezca — Grze-
gorz Gasiorowski, prowadzacy

Grzegorz Swiniarski (z lewej) najdalej rzucit w tym roku paletq.

kolo Grabowa rodzinny Zaklad
Ustug Le$nych, ktoéry wygral,
rzucajac paletg na odleglos¢ 9,65
m, tym razem nie zdotal obroni¢
mistrzowskiego tytulu. O 7 cm
przegral z Grzegorzem Swiniar-
skim, ktéry na zawody przyjechat
z Lodzi i rzucil paleta na odleglos¢
8,20 m. Trzecie miejsce wywalczyt
Grzegorz Gintrowski z Warszawy.
— O naszym konkursie jest coraz
glosniej w branzy drzewnej, do
rywalizacji staja wiec zawodnicy
z r6znych rejonéw kraju - moéwi
Sylwester Nowak, animator tego
przedsiewzigcia. — Taka rywali-
zacja sportowa sluzy populary-

zacji europalety jako opakowa-
nia trwalego i bardzo odpornego
nawet na tak niecodzienne proé-
by wytrzymatosciowe. Ale tylko
nieliczni przekroczyli dotych-
czas granice 10 m.
Rzuty europaleta, ktéra wazy
okoto 25-30 kg, sa glowng atrak-
cja lokalnego festynu. Sylwe-
ster Nowak zapowiada wiec
kontynuowanie imprezy w na-
stepnych latach.

(bej)

fot. S. Nowak
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W ciagte] sprzedazy:

Tarcica stolarska sucha: dab, buk,
jesion, olcha, brzoza, sosna i inne
Tarcica na stelaie

Wieiby dachowe

Podtogi, szalowki, hoazerie

NASZE SKEADY FIRMOWE

Centrum Drewna | Michalowice
Rzgdw-Tadzin 33, | k. Warszawy,
tel. 500 241 992 tel. 530 959 594

Tartak Smykdw:
tel. ifaks 44 T8T 34 16, tel. kom. 502 020 196,
e-mail: marketing@smykow.com.pl

HARTOWANIE ZEBOW W PILACH
TASMOWYCH UZYWANYCH

pity trakowe z powloka chromowg o wydiuzonym
czasie pracy migdzy ostrzeniami nawet do 10 h

- pity trakowe PRZEDSTAWICIEL FIRM:

- pity tarczowe

- pity tasmowe

- frezy

- regeneracja narzedzi
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Wykonujemy ostrzenie, rozwieranie i zgrzewanie pit typu Wood.

| Zapewniamy peing game nietypowych narzedzi oraz ustug dla przemysiu drzewnego.
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