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Skanery zwiekszajg wydajnosc

Niektore szwedzkie tartaki zastuguja na miano
fabryk XXI wieku. Sa to bowiem nowoczesne
zaktady przerobu drewna, o bardzo bogatym wy-
posazeniu, pozwalajacym produkowac nie tylko
tarcice, ale takze bardziej warto$ciowe drewnia-
ne elementy konstrukcyjne.

KAZIMIERZ ORLOWSKI

artak Tunadal Sagverk

w Sundsvall (okolo 400

km od Sztokholmu) to
jeden z o$miu tartakéw nalezg-
cych do Grupy SCA Timber. Jest
to najwieksza prywatna grupa
w Europie, ktéra przetwarza
okolo 2 proc. drewna i materia-
16w drewnopochodnych. Zajmu-
je drugie miejsce pod wzgledem
przerobu drewna z wynikiem
2 200 000 m?® rocznie. Wyprze-
dzajaca ja Stora Enso przerabia
5 100 000 m?® w ciggu roku.
Uczestnicy miedzynarodo-
wego seminarium IWMS-20
w Skellefted (pisaliSmy o nim
w poprzednim wydaniu ,GPD")
mieli mozliwo$¢ zwiedzenia tar-
taku Tunadal Sagverk, zatrud-
niajacego przy produkcji 114
os6b i przerabiajgcego rocznie
450 000 m® drewna $wierkowe-
go. Wsroéd jego produktéw okoto
70 000 m? stanowi tarcica stru-
gana. Tartak ten, wraz z tarta-
kiem Bollsta, przecierajagcym

glownie sosne, to najwieksze za-
kiady przerobu drewna w Gru-
pie SCA Timber.

Podstawowym dazeniem tarta-
kéw nalezacych do grupy jest
zwiekszanie produkcji drewna
konstrukcyjnego, o znanych pa-
rametrach, ktére w warunkach
szwedzkich osigqga ceny okolo
4 000 SEK/m?, podczas gdy tra-
dycyjne elementy tarte osiqgaja
ceny rzedu 2 000 SEK/m?.

Lepsze wykorzystanie

surowca
W zakladzie stosuje sie po-
wszechnie skanowanie kilod

(skanery X-Ray, pomiar grubosci
kory i wymiaréw wraz z okresla-
niem ksztaltu kt6d), ktéorego wy-
niki sa podstawg do ich sortowa-
nia. Skanowanie ki6d daje okolo
1-proc. wzrost wydajnosci w ska-
li roku, co w przypadku tego tar-
taku moze stanowi¢ mozliwos$¢
lepszego wykorzystania okoto
4 000 m?® drewna! Oproécz tego,
skanowanie surowca jest obecne
na liniach produkcyjnych i moze
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Belki typu I-beams na linii produkcyjnej zaktadu Masonite Beams w Rundvik.

by¢ skutecznie wykorzystywa-
ne do predkosci posuwu ponizej
120 m/min. Sama linia przerobu
drewna, pracujaca w tzw. tech-
nologii profilowej, moze praco-
wac¢ z predkosciami dochodza-
cymi nawet do 170 m/min. Sa to
predkosci osiagalne, a w prakty-
ce stosowane s znacznie nizsze
warto$ci, ponizej 100 m/min.
Tarcica jest mierzona w syste-
mie on-line, oprocz tego w spo-
s6b automatyczny (bezstykowy)
nastepuje pomiar zawartos$ci
wilgotnosci, a takze okreslanie
wlasciwosci  wytrzymaloscio-
wych metoda dynamiczng, co
pozwala na przypisanie kazde-
go pozyskiwanego elementu do

okre$lonej klasy wytrzymalos-
ciowej dla drewna konstrukcyj-
nego, zgodnie z normami ISO.

Producent belek dwuteowych

Kolejnym zakladem byl Masoni-
te Beams AB w Rundvik, nale-
zacy do norweskiej Grupy Byg-
gma ASA. Gléwnym produktem
wytwarzanym przez Masonite
Beams sa belki dwuteowe typu
I-beams, a takze slupy drew-
niane. Obydwa produkty sa
wykorzystywane w budowni-
ctwie szkieletowym wedtlug ich
wlasnego systemu. Oprocz tego
produkowane sg specjalne belki
z przeznaczeniem na posadzki
do lazienek. Dzigki temu rozwiag-
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- noze luszczarskie, noze do gilotyn
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zaniu zmniejsza si¢ zuzycie be-
tonu podczas budowy budynku.
W swojej ofercie posiadaja sze-
reg lacznikéw przeznaczonych
do wlasnego systemu budowy
domoéw drewnianych, a wsrod
nich np. Sylodyn - rozwigzanie
pozwalajace na skuteczne po-
chlanianie drgan pomiedzy ele-
mentami konstrukcji. System
konstrukcji oparty na rozwig-
zaniach Masonite pozwala na
stawianie budynkéw do o$miu
poziomow, chociaz w swoich pro-
jektach maja eksperymentalny
budynek o 25 pietrach. Oproécz
tego, prezentowany system kon-
strukcji moze by¢ wykorzysty-
wany do zwiekszania wysokosci
istniejacych budynkéw muro-
wanych, np. hoteli, o dodatko-
we dwa poziomy. Ciekawostka
byla informacja o stosowanych
ostlonach przeciwdeszczowych,
dzieki ktéorym budynek drew-
niany moze by¢ montowany bez
wzgledu na panujace aktualnie
warunki pogodowe. Prezento-
wane rozwigzania pozwalaja za-
liczy¢ budynki do obiektow ener-
gooszczednych. Sredni koszt
tego typu budynku wynosi okotlo
13 000 SEK/m?.

Zaklad w Rundvik ma bogata hi-
storie. Pierwszy tartak powstat
w 1861 r., a w 1921 r. zaczeto
przerabia¢ drewno twarde, by
w 1974 r. rozpocza¢ produkcje
belek I-beams. Istniejgca linia
produkcyjna, o maksymalnej
predkosci posuwu surowca
do 120 m/min (realnie do 90
m/min), zostala uruchomiona
w 2009 r. Produkcja potek belek
I-beams oparta jest na wyko-
rzystywaniu S$wierkowych ele-
mentow klejonych na diugosc.
Podczas jednej zmiany moze
powstac do 40 000 m ich tacznej
dlugosci. Preferowanym gatun-
kiem drewna jest wolno rosng-
cy Swierk.

Proces technologiczny produk-
cji elementow klejonych na diu-
go$¢ w ogoélnym zarysie sklada
sie z nastepujacych etapow:
automatyczna kontrola zawar-
tosci wilgotnosci potfabryka-
tow, sprawdzanie wlasciwosci
wytrzymato$sciowych drewna,
skanowanie (wyszukiwanie
wad, sekéw), wycinanie wad,
laczenie na dlugos$¢, struga-
nie, wykonanie gniazd, montaz
i klejenie belek, przycinanie
na dilugos¢, znakowanie i pa-
kowanie.

Elementem kontroli jakosci wy-
konania jest réwniez zginanie
gotowych belek we wilasnym
laboratorium. Podobnie jak tar-
cica konstrukcyjna, tak réwniez
belki I-beams posiadaja ceche
okreslajaca jednoznacznie ich
wiasciwosci wytrzymato$ciowe,
np. K30.
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fot. Kazimierz Ortowski

Urzadzenie do obracania tarcicy na potrzeby skanera powierzchni.

Bez,czarnych sekow”
Kolejnym zakladem zwiedza-
nym podczas wyprawy byl
tartak w Bygdsiljum, naleza-
cy do rodziny Martinsons. Ta
rodzinna firma, zatrudniajaca
420 osOb, posiada trzy tartaki:
Bygdsiljum przerabiajacy drew-
no $wierkowe (270 000 m? rocz-
nie), Hallnds - produkcja tarcicy
klejonej sosnowej (95 000 m?3)
i Kroksjon - realizujacy zamoé-
wienia firmy Ikea. Jednakze
glownym produktem sg elemen-
ty na konstrukcje drewniane:
doméw mieszkalnych do o$miu
poziomoéw, garazy wielopozio-
mowych, dachéw hal, dworcéw
i mostow. W stosowanym przez
nich systemie konstrukcji bu-
dynkoéw trzy osoby sa w stanie
zmontowac jeden poziom w prze-
ciagu tygodnia.

Firma powstala w 1929 r. i na
poczatku dysponowata trakiem
przewoznym, by na poczatku lat
40. ubiegtego wieku uruchomic¢
tartak stacjonarny. Obecnie za-
kiad Martinsons jest tartakiem
ultranowoczesnym. Surowiec
jest skanowany, a nastepnie ko-
rowany i sortowany do specjal-
1ych magazynéw buforowych
1a placu, dzieki czemu latwiej
est optymalizowac proces prze-
.arcia. Przecieranie odbywa sig
1a zautomatyzowanej linii fir-
ny Linck, a operator w swoim
yomieszczeniu ma podglad na
:alg linie. Linia do przecierania
nvedlug technologii profilowej
na predko$¢ posuwu 50-150 m/
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min, obrabia klody o dilugosci
3-6 m, o Srednicy w wezszym
koncu min. 10 cm, a w szerszym
- maks. 55 cm.

Tarcica jest sortowana automa-
tycznie, ukladana w stosy i prze-
wozona do suszarni. Po wysu-
szeniu jest transportowana do
kolejnej hali, gdzie jest w sposéb
automatyczny  przekazywana
na linie, na ktérej jest mierzona
zawarto$¢ wilgotnosci. Potem
nastepuje skanowanie z jednej
strony, a po nawrocie ,na kole”
— ze strony drugiej, z wykorzy-
staniem urzadzenia Finscan,
w celu wykrycia tzw. ,czarnych
sekow”. Seki takie sg niedopusz-
czalne w tarcicy konstrukcyjnej.
Stosowane urzadzenie, jedno
z najnowoczesniejszych w Euro-
pie, pozwala oceni¢ do 200 sztuk
desek na minute. Kolejnym eta-
pem jest analiza wtasciwosci
wytrzymatos$ciowych tarcicy on-
line, z wykorzystaniem urzadze-
nia Dynagrade. Posortowana tar-
cica o znanych wilasciwosciach
wytrzymatosciowych jest pako-
wana i przekazywana do dzialow
produkujacych tarcice klejona.

Prof. dr hab. inz. Kazimierz Orlowski
jest pracownikiem naukowym Katedry Technologii
Maszyn i Automatyzacji Produkcji Wydziatu

Mechanicznego Politechniki Gdanskiej.

Autor dziekuje Wydawnictwu Inwestor z Tczewa,
wydawcy ,Gazety Przemysiu Drzewnego”,
a takze firmie GASSTECH PP za ich udziat
w finansowym wsparciu jego uczestnictwa

w 20. International Wood Machining Seminar.

I=) Dietrich’s

Programy dla firm dekarsko-ciesielskich.

s Kasubiehsgi Drrwsinsyrh
Programy do projektowania konstrukcji drewnianych. Dzigki nim szybko | precyzyjnie
Modihwocl przygotujesz dokumentacig warszlatows oraz montazows konstrukcji dachu, Ponadto,
automatycznie generowane listy materialowe zaoszczedza Two| czas Iy wycenie
projektul

Wyda

Profesponalizm

Dietrich's - krok w strone profesjonalizmu!

likich's . ¥
EMGES www.dietrichs.pl - ot 0717 dialrichs.com

7949 = E-mail: pol

DOMOTEX |

The World of Flooring '

Kwestia dobrego smaku...

Targi dywandw, pokryc podlogowych i parkietéw DOMOTEX
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