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WYTRZYMA O  DROBNYCH ELEMENTÓW OLINOWANIA 
RUCHOMEGO WYKONANYCH Z DYNEEMY 

Rozwój materia ów w oceanotechnice otwiera nowe mo liwo ci w budowie jachtów. Poni szy artyku  

porusza kwestie wplatania nowoczesnych lin typu HMPE (ang. high-modulus polyethylene) w kon-

strukcje takielunku jachtu, a dok adniej w cz  olinowania ruchomego. Dzi ki specjalnej konstrukcji 

liny bez oplotu zbudowanej z 12 splotek utworzonej przez ich przeplatanie, mo liwe jest 

konstruowanie drobnych elementów no nych, takich jak mi kkie oczka, zawiesia bezko cowe i poje-

dyncze lub mi kkie szekle zaledwie w kilka minut. Celem pracy jest sprawdzenie no no ci poszcze-

gólnych technik plecenia w statycznej próbie rozci gania. Przebadano trzy grupy splotów, 

porównano ich wyniki pod wzgl dem wytrzyma o ciowym i statystycznym. Po analizie rezultatów 

wyznaczono najbardziej niezawodne techniki sporz dzania w z ów i splotów na linie wyproduko-

wanej przez firm  Lancelin, model PURE DYNEEMA Racing Braid o rednicy 5 mm. 

S owa kluczowe: osprz t aglowy, takielunek, olinowanie ruchome, splot, Dyneema, zawiesie, HMPE. 

WST P 

HMPE jest to w ókno o równolegle zorientowanych cz steczkach wyt oczo-

nego elu polietylenowego o wysokim module i wysokiej wytrzyma o ci na 

rozci ganie [PN-EN ISO 1968:2006]. Ma handlow  nazw  Dyneema lub Spectra. 

Charakteryzuje si  niezwykle wysokim stosunkiem wytrzyma o ci w ókien do ich 

masy, du  odporno ci  na cieranie i nisk  absorpcj  wilgoci. Materia  ten, ze 

wzgl du na swoje w a ciwo ci, jest cz sto wykorzystywany w budowie jachtów. 

Wraz ze wzrostem popularno ci drobnych elementów olinowania, zbudowanych  

z HMPE, w zwi zku z niskim stopniem trudno ci wykonania, bardzo wysok  

wytrzyma o ci  na rozci ganie i niewielkim kosztem materia u, pojawi o si   

w Internecie wiele instrukcji zach caj cych do samodzielnego wykonania 

wspomnianych elementów. Wiele informacji jest niepe nych, niesprawdzonych lub 

wr cz wykluczaj cych si  nawzajem. W poni szej pracy przedstawiono najcz ciej 

spotykane konstrukcje, opisano ró nice mi dzy nimi i wskazano, jak wp ywaj  one 

na wytrzyma o  otrzymanych wyrobów.  
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1. OPIS BADANYCH ELEMENTÓW 

Przedmiotem bada  s  trzy rodzaje elementów plecionych, zbudowanych  

z dyneemy, wchodz cych w sk ad elementów no nych. Wed ug definicji stanowi  

one cz  liny w postaci p tli, która przechodzi wokó  cz ci nieruchomej lub 

czy si  z hakiem podno nika albo czy si  z innymi obiektami i przenosi 

przy o on  si  do innych obiektów, gdy lina jest napr ona [PN-EN ISO 

1968:2006]. S  to: 

1. Zawiesie pojedyncze – odcinek liny uformowany w zawiesie, jak ukazuje 

rysunek 1, poprzez utworzenie oczek na ka dym ko cu tego odcinka [PN-EN 

ISO 1968:2006]. Splot ten s u y najcz ciej jako element no ny do przeno-

szenia lub podwieszania rozmaitych elementów takielunku. Przyk ad takiego 

zastosowania przedstawia rysunek 2. Konstrukcja ta mo e by  równie  wyko-

rzystana jako obiekt pomocniczy do budowania innych elementów olinowania, 

takich jak zawiesie bezko cowe lub mi kka szekla. 

 

 

Rys. 1. Zawiesie pojedyncze 

ród o: opracowanie w asne. 

 

Rys. 2. Konstrukcja zbudowana z zawiesi pojedynczych 

ród o: opracowanie w asne. 

 

2. Zawiesie bezko cowe – bezko cowe po czenie zako cze  jednej liny po -

czeniem krótkim na styk lub d ugim [PN-EN ISO 1968:2006]. Przyk ad takiego 

zawiesia z przeszyciem prezentuje rysunek 3. Zastosowa  tego rodzaju splotu 

jest wiele jak np. funkcja zawiesia czy przed u enia oczek mi kkich. Coraz 
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cz ciej równie  odnajduje si  te konstrukcje w charakterze elementów no nych 

do mocowa  bloków, bloczków, ko ci czy ringów do przeprowadzania liny. 

Niekiedy ca e konstrukcje talii zbudowane s  na zawiesiach bezko cowych. 

Przyk ad taki obrazuje rysunek 4.  

 

Rys. 3. Zawiesie bezko cowe 

ród o: opracowanie w asne. 

 

Rys. 4. Konstrukcja talii obci gacza bomu 

ród o: opracowanie w asne. 

3. Mi kka szekla – jest to element no ny, s u cy do czenia lin ze sob  lub  

z innymi cz ciami osprz tu jachtów. W formie zamkni tej posiada kszta t 

zawiesia bezko cowego, w formie otwartej jest fragmentem liny zako czonej  

z jednej strony oczkiem mi kkim, a z drugiej w z em. Ilustracj  mi kkiej szekli  

z w z em typu oversize przedstawia rysunek 5, a szekl  zwie czon  w z em 

diamentowym w praktyce – rysunek 6. P
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Rys. 5. Mi kka szekla 

ród o: opracowanie w asne. 

 

Rys. 6. Mi kka szekla jako cznik pomi dzy nokiem bomu a topenant   

ród o: opracowanie w asne. 

2. PRZEBIEG BADA  

Badania zosta y przeprowadzone w Laboratorium Konstrukcji Oceanotech-

nicznych na Wydziale Oceanotechniki i Okr townictwa na maszynie wytrzyma o-

ciowej ZD 10/90 do prób statycznych o zakresie P = 100 kN, przestrze  robocza 

dla prób rozci gania: 400 �u 900 mm, szybko  odsuwu dolnej g owicy mocuj cej 

10–30 mm/min, posiadaj cej wiadectwo wzorcowania nr 6W1/84.1/08 wydane 

przez Okr gowy Urz d Miar w Gda sku. Wszystkie próbki mia y identyczne 

warunki bada , ró ni y si  jedynie technik  splotu. Do zamocowania zawiesi  

i mi kkich szekli pos u y y stalowe szekle typu omega ze rednic  sworznia, 

wynosz c  10 mm [PN-EN ISO 2307:2010]. Jako pr dko  rozci gania wybrano 

10 mm/min. Do bada  u yto liny typu HMPE, wyprodukowanej przez firm  

Lancelin, model PURE DYNEEMA Racing Braid o rednicy 5 mm i wytrzyma-

o ci na zrywanie 22,05 kN.  

Stron  z katalogu producenta wybranej liny przedstawia rysunek 7. 
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